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BUTFERING - Faszination Schleifen

Die Marke BUTFERING steht seit {iber 60 Jahren fiir leistungsstarke Breitbandschleifmaschinen
und innovative Oberflachenbearbeitung. Darunter fallen Spezial- und Universalschleifmaschinen
zum Kalibrieren, Feinschleifen sowie dem Lackzwischenschliff. Inmer fokussiert auf die

Bearbeitung von Holz und holzahnlichen Werkstoffen.

Weltweit vor Ort

BUTFERING ist weltweit prasent und aktiv. Ob es um Beratung, Verkauf oder schnellen Vor-Ort-

Service geht, in iiber 65 Landern wird BUTFERING als Marke kompetent betreut und vertreten.

Kundenorientierte Maschinenldsungen,
Kontinuitat, Zuverlassigkeit und Kompetenz
werden durch qualifizierte Mitarbeiter
sichergestellt.

Modernste Technik in Konstruktion und Pro-
duktion gewahrleistet héchste
Fertigungsstandards. Das Vertriebsnetz der
HOMAG Group, unterstitzt von
BUTFERING-Anwendungsspezialisten und
einer Vielzahl von in- und auslandischen
Handlern, stellt sicher, dass die jeweils
optimale Maschine mit der idealen
Ausstattung flr unseren Kunden ausgewahit
wird.

Erstklassige Schleiftechnik — attraktive Optik
— s0 lasst sich die Baureihe Optimat SWT
300 am besten beschreiben. Neben ihrem
leistungsfahigen High-Tech-Innenleben
besticht sie durch modernes, ergonomisches
Design, bei dem sich Funktionalitat und
Asthetik perfekt erganzen.
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Ausgereifte Konzepte fiir perfekte Oberflachen

So vielseitig wie unsere Kunden, so vielseitig ist auch die Modellpalette der SWT 300.

Dabei haben wir darauf geachtet, dass jedes Modell ein Spezialist auf seinem Gebiet bleibt.

Die Auswahl der perfekten Maschine je nach Aufgabenstellung unserer Kunden ist uns ein
besonderes Anliegen. Dabei setzt die Firma BUTFERING auf lhre Erfahrung und stimmt die
Aggregatkombinationen optimal auf die relevanten Anwendungen ab. Die daraus resultierenden

Leistungspakete stellen ein Optimum im Preis-Leistungs-Verhéltnis dar.

Die SWT 300 Baureihe:
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Das C/L-Aggregat

Anwendungen:

o Kalibrierschliff

e Furnierschliff

e Feinschliff von Holz und
Holzwerkstoffen

e | ackschliff (nur Aggregate mit
eps oder mps 2.0)

Kundennutzen:

e Aggregat fUr leichte Kalibrierarbeiten
und den Feinschliff

e Profilierte Kontaktwalze mit Durch-
messer 140 mm

e Toleranzgenaues Kalibrieren ohne
Auswascheffekt

e Definiertes Aufrauen von Oberflachen
als Vorbereitung fur Verklebungen

e Bereich sinnvoller Kérnungen beim
Kalibrieren P 60-120

C/L-Aggregat

Anwendungen:

e Furnierschliff

e Feinschliff von Holz und
Holzwerkstoffen

e | ackschliff (teilweise optional)

C - mit eps oder mps 2.0-System:

e Durch den Einsatz des Druckbalkens
mit eps- oder mps 2.0-System
werden MaBtoleranzen bis zu 2 mm
ausgeglichen

e Kein Durchschleifen der Kanten bei
beschichteten Materialien durch 25 mm
Segmentbreite

e Mehrspurige Beschickung moglich,
dadurch optimale Ausnutzung der
Arbeitsbreite

e Anpassung an unterschiedlichste
Materialien durch stufenlose Schnitt-
geschwindigkeit (serienmaBig immer
am letzten Aggregat)

e Bereich sinnvoller Kérnungen im
Feinschliff P 120-400

L — mit acp-System

e Anpassung an unterschiedlichste
Materialien durch stufenlose
Schnittgeschwindigkeit (optional)

e Bereich sinnvoller Kérnungen im
Feinschliff P 120-280

eps Gliederdruckbalken und Werksttickerkennung in 26 mm Teilung

A

- o B

Werksttickerkennung in 256 mm Teilung

Kundennutzen:

e Durch den Einsatz des Druckbalkens
mit eps- oder mps 2.0-System
werden MaBtoleranzen bis zu 2 mm
ausgeglichen

e Mehrspurige Beschickung moglich,
dadurch optimale Ausnutzung der
Arbeitsbreite

E-Aggregat

e Anpassung an unterschiedlichste
Materialien durch stufenlose
Schnittgeschwindigkeit (serienmaBig
immer am letzten Aggregat)

e Bereich sinnvoller Kérungen im
Feinschliff P 120-400
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Das Q-Aggregat

Anwendungen:

e Furnierschliff

e Feinschliff von Holz und
Holzwerkstoffen

e | ackschliff bis zu sehr feinen
Kérnungen (optional)

Q-Aggregat

Das R-Aggregat
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Anwendungen:

e Kalibrierschliff von Holz und
Holzwerkstoffen

e Definiertes Aufrauhen von Oberflachen
als Vorbereitung fur Verklebungen
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Kundennutzen:

e Durch den Einsatz des Druckbalkens
mit eps- oder mps 2.0-System
werden MaBtoleranzen bis zu 2 mm
ausgeglichen

e Mehrspurige Beschickung moglich,
dadurch optimale Ausnutzung der
Arbeitsbreite

e Anpassung an unterschiedlichste
Materialien durch stufenlose
Schnittgeschwindigkeit (optional)

e GroBe Schleifbandlange fir langere
Standwege

e Durch den Schliff quer zur
Faserrichtung werden Fasern,
Fugenpapier und Leimreste effektiver
entfernt (Kreuzschliff)

,‘!]j

R-Aggregat

Kundennutzen:

e Toleranzgenaues Kalibrieren bei hohen
Abtragsleistungen

e \VerschleiBfreie profilierte Stahlkontaktwalze
mit Durchmesser 240 mm

o Kein Auswascheffekt der Fruh/
Spatholzanteile

e Bereich sinnvoller Kdrnungen P 40-120

e Egalisierender Effekt auf furnierten
Oberflachen

e Optimale Vorbereitung fur nachfolgende
Beschichtungsvorgange Bereich
sinnvoller Kérnungen P 120-1200




Das H-Aggregat

Anwendungen:

e Qualitativ hochwertiger Schliff
verschiedenster Oberflachen

e | ackschliff bis zu sehr feinen
Kérnungen

e Massivholzschliff, besonders bei
Rahmenteilen

H-Aggregat

Anwendungen:

e Qualitativ hochwertiger Schliff mit und
ohne Drucklamellenband

e Kalibrierschliff (ohne
Drucklamellenband)

e | ackschliff bis zu sehr feinen
Kdérnungen

Kundennutzen:

e Durch den Einsatz des eps oder
mps 2.0 Druckbalkens werden
MaBtoleranzen von furnierten und
lackierten Werkstlicken kompensiert

e Anpassung an unterschiedlichste
Materialien durch stufenlose Schnitt-
geschwindigkeit

e Kein Durchschleifen der Kanten
durch prazise Konturerfassung des
Werkstuicks

e Mehrspurige Beschickung maglich,
dadurch optimale Ausnutzung der
Arbeitsbreite

e Keine sichtbaren Oszillationsspuren
durch Einsatz des Drucklamellenbandes

Werksttickerkennung in 25 mm Teilung

X-Aggregat

Kundennutzen:

e Durch den Einsatz des Druckbalkens
mit eps oder mps 2.0-System
werden Maf3toleranzen bis zu 2 mm
ausgeglichen

e Kein Durchschleifen der Kanten bei
beschichteten Materialien durch 25 mm
Segmentbreite

e Mehrspurige Beschickung mdglich,
dadurch optimale Ausnutzung der
Arbeitsbreite

e Es wird eine homogene, ruhige
Oberflache erzeugt. Geringere
Schleiftemperaturen erhdhen, speziell
bei thermoplastischen Lacken und
Materialien den Standweg des
Schleifwerkzeugs

e Beste Ergebnisse im Hochglanz-
lackschliff

e Bereich mdglicher Kérnungen
P 120-800

e Besonders durch den Einsatz des
Drucklamellenbandes wird eine
homogene, ruhige Oberflache erzeugt.
Keine Oszillationsspuren. Geringere
Schleiftemperaturen erhdhen den
Standweg des Schleifwerkzeugs

e Bereich sinnvoller Kérnungen im
Feinschliff P 120-800
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éps... Der Elektronik-Druckbalken

eps - electronic pressure system

Die Elektronik der Maschine sorgt hierbei fiir den optimalen Andruck des Schleifbandes auf alle Partien eines

Werkstiickes - dies garantiert ein perfektes Schieifergebnis.

Das von BUTFERING entwickelte eps-System erfiillt diese Anforderungen in idealer Weise. So passen sich die einzelnen
Segmente innerhalb des Toleranzbereichs von maximal 2 mm automatisch an Unebenheiten im Werkstlick an und sorgen
daflr, dass jede Stelle des Werkstiicks stets den richtigen Schleifdruck erhalt.

DarUliber hinaus werden Dickenunterschiede von Werkstlick zu Werkstlck sicher ausgeglichen. Das eps-System arbeitet
elektropneumatisch mit einer Segmentbreite von 25 mm.

Druck- und Ausgleichsverhalten der einzelnen Segmente bei
verzogenen Werkstlicken oder Werkstticken mit Dickentole-
ranzen. Innerhalb des Toleranzbereichs von max. 2 mm wird
stets der gleiche Anpressdruck auf die verschiedenen Werk-
stlickpartien ausgeubt.
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Mz Faszinierende Technik fiir perfekte Oberflachen

Magneticlpa systen
mps 2.0 - magnetic pad system - ist die neueste Entwicklung von BUTFERING und bietet die ideale
Lésung fiir perfekte, anspruchsvolle Oberfldchen bei absoluter Wiederholgenauigkeit. Gerade
hinsichtlich des Trends zu hochwertigem Design und héchsten Anspriichen lhrer Kunden bietet die
mps 2.0-Technologie ideale Voraussetzungen diese Anforderungen zu I6sen. Faszinierende Technik

fiir perfekte Oberflachen — mps 2.0!

Dynamische Einsatzsteuerung N
utzen:

e Proportional zur Uberdeckungsﬂéche im Durchlauf passt jeder
einzelne Aktor (Schleifsegment) seine Anpresskraft auf die

WerkstidkobarEehs o, Das Werkstick wird an jeder Stelle mit der

gleichen Intensitat geschliffen

Hochpréazises Einsteuern der Aktoren (Schleifsegmente)

Nutzen:
e Das Einsetzen jedes Aktors (Schleifsegmentes) ist nicht
nur an den Vorder- und Hinterkanten wiederholgenau, Kein Kantenabfall im Randbereich —
sondern hat auch einen proportionalen Kraftverlauf an den perfektes Ausschleifen
Werkstlcklangskanten.
Keine Reibungsverluste der Aktoren (Schleifsegmente) - Nutzen:

e Durch prézise PassfUhrungen entstehen keine
Reibungsverluste in den Aktoren (Schleifsegmenten). Sehr schnelles und verschleiBfreies Arbeiten
der Aktoren (Schleifsegmente)

Einzeln ansteuerbare Aktoren (Schleifsegmente)
Nutzen:

mps 2.0 - magnetic pad system

Wird selbst anspruchsvollen Aufgaben
gerecht bei einem sehr guten

Preis / Leistungsverhaltnis

e 2:1 Tastung beim Standard mps 2.0-System, zwei Tastrollen
steuern ein Schleifsegment mit einem 25 mm Raster

mps 2.0 plus - magnetic pad system plus Nutzen:

® 4:1 Tastung beim mps 2.0 plus-System, drei Tastrollen

steuern ein Schleifsegment mit einem 12,5 mm Raster Fur maximale Schieifdruckkontrolle
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Zukunftsorientierte Technik als Standard

Bei der Konstruktion der SWT 300-Baureihe hat BUTFERING die Standardtechnik fiir

Breitbandschleifmaschinen neu definiert und zeigt sich in der Konstruktion auch offen fiir

zukiinftige Herausforderungen

Einige der serienmaBigen Highlights der SWT 300-Baureihe sind u. a.:

e Farb-Touch-Screen-Terminal (modellabhéngig)

e Automatische Aggregatverriegelung

e Konstante Arbeitshéhe

e Frequenzgesteuerter, stufenloser Vorschub

e \Wartungsfreie elektronische Bremseinrichtung

e Optoelektronische Schleifbandsteuerung

e Poly-V-Riemenantrieb

e Geschutzte Schleifzungenablagen in der Maschine
e Separate Antriebsmotoren fUr jedes Aggregat

e \orbereitete Platze zum Nachristen von verschiedenen Burst- und Reinigungsaggregaten
e Saugspannvorrichtung der Vorschubeinheit, je nach Modell als Vorbereitung zum Nachristen oder auch

bereits als Vollversion im Standard
e Automatische Dickenmessung (auBer Querbandmaschinen)

¢ Regelbare 5-stufige Bandabblasvorrichtung (immer am letzten Aggregat)

SWT 300-Bausteine

Touch Screen Bedienterminal

e 10,4"-Farb-Touch-Screen zur Maschinensteuerung
(alle Modelle mit eps oder mps 2.0-System)
e Selbsterklarende Bedienerfiihrung
e 200 Programmspeicherplatze fir wiederholbare Oberflachenqualitét
e Fehlermeldung in Klartext, Speicherung schleifrelevanter Maschinenparameter
e Programmwechsel in Sekunden

@eco Plus Eco mode

e Automatisierter Maschinenstopp mit Vorwarnfunktion zur Energieeinsparung
bei unndtigem Leerlauf der Maschine

e Bei frequenzgeregelten Antrieben wird die Leerlaufstromaufnahme um 50%
gesenkt — im Standard

Automatische Aggregatverriegelung

e Aktivierung beim SchlieBen der Tir zum automatischen Ver- und Entriegeln
des Aggregates

SWT 300 Breitbandschleifmaschinen
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Werkstiickdickeneinstellung
Konstante Arbeitshéhe

>

e Stabile Rahmenkonstruktion mit gleich bleibender Werksttickeinlaufhéhe von 900 mm
durch Verstellung des Maschinenoberteils

e WerkstUckdickeneinstellungen von 3-160 mm durch vier groB dimensionierte
Trapezgewindespindeln mit 40 mm Durchmesser

@ Vorschubeinheit

e Stufenloser WerkstUckvorschub Uber
Frequenzumrichter

e Gummierte Antriebstrommel

e Hochwertiger Vorschubgurt

900 mm

Gummierter Vorschubtisch und stufenloser Vor-
schubgeschwindigkeit

Poly-V Antriebsriemen

Stabile Flihrung

Stufenlose Regelung der Schnittgeschwindigkeit Stabile Fiihrung durch gummierte

e SerienméBig bei Modellen mit einem Aggregat oder bei Andrickrollen

mehreren Aggregaten jeweils auf dem letzten e Federnd gelagerte Andruckrollen mit
e Drehzahlregelung Uber Frequenzumrichter stabiler FUhrung
e KraftUbertragung Uber Poly-V-Riemen e Gummierte Andruckrollen
e Andruckelemente in Minimalabstand zur
Eingriffszone

e Zusétzliche Druckrolle vor und hinter
der Werkstlickerkennung

i
SWT 300 Breitbandschleifmaschinen | 11
|




SWT 300-Bausteine

Dickenmessgerit mit Funkiibertragung ME 5000 (Optional)

e [nnovation aus dem Hause BUTFERING
e Kabellose Ubermittlung der Werkstlickdicke an die Maschine
e \erschiedene Messmodi

Werkstiickdickenmessung ME 200 (Optional)

e Einrichtung zur automatischen Messung der Werksttckdicke
e Selbststandige Einstellung der Maschine auf die bendtigte Dicke

Transportsicherheit durch Saugspannvor-
richtung

e Saugspannvorrichtung vorbereitet
(Vorschubtisch und -gurt) zum Anschluss
eines im Maschinensténder integrierten
Hochleistungsgeblases mit Regelklappe

e SerienméBig inclusive Vakuumventilator bei
allen Maschinen mit Querschleifaggregat

|
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Schleifbandausblasvorrichtung

e Programmgesteuerte, 5 stufige
Bandausblasvorrichtung

e Optimale anwendungsbezogene
Reinigungsleistung verringert den
Druckluftverbrauch um bis zu 40 %

e Durch eine intelligente Anordnung von
Abstrahlvorrichtung und Absaugéffnungen
kann bis zu 35 % Absaugvolumen gespart
werden

e \Werkstiickgesteuert mit programmierbarer
Nachlaufzeit

Beriihrungslose Schleifbandos-
zillation

e Der Schleifbandlauf wird mittels
groB dimensionierter Lichttaster
gesteuert. Dadurch wird eine
auBerst ruhige Oszillation erreicht.

e Das System ist bedienerfreundlich
auf der Schleifoandwechselseite
angebracht.




Sinnvolle Optionen

Jede Maschine der SWT 300-Baureihe verfligt bereits Uber eine reichhaltige Standardausstattung. Zur Anpassung an spezielle
Aufgaben oder zur Erzielung von besonderen Oberflacheneffekten bietet BUTFERING umfangreiches Zubehdr. Dazu gehéren Reini-
gungs-, Glatt- und Strukturierblrsten, Schleifband und Werkstlickabblasvorrichtungen, lonisiereinrichtungen, integrierte Vakuumvor-
richtung vorbereitet zum Nachristen in den Maschinensténder, frequenzgesteuerte Schleifbandantriebe und verschiedene Werk-
stlickdickenmessysteme. Die groBe Auswahl all dieser individuell kombinierbaren Elemente macht die SWT 300-Baureihe zu dem
einzigartigen Schleifmaschinensystem ,made by BUTFERING*

Flexibilitdt durch Freiplatz

vorbereiteter Platz zum
Nachrtsten von zwei der
folgenden drei Optionen:

e Angetriebene Finishblrste

e Satinier- oder
Strukturierblrste

e Reinigungsanlage mit
lonisiereinrichtung
und Abblasung mit
werkstlckgesteuerten
rotierenden Abblasdisen

Ausziehbare Werkstiickauflage

e Platzsparende Ldsung zum
Auflegen langer Werkstlicke

Maschinenstopp durch
Not-Aus-Taster

e Insgesamt drei Not-Aus-
Taster, die am Ein- und
Auslauf der Maschine
angebracht sind

e Sofortiger
Maschinenstopp

Abklappbarer Tisch

e Stabiler abklappbarer Tisch — eine
sinnvolle Ergénzung bei geringem
Platzbedarf
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Anwendungen

Treppenstufen Werkstiicke mit Ausschnitten

Furnierte Werkstucke Spanplatten / MDF

Werkstlicke mit unregelmaBigen Verformte Werkstlicke
Konturen

furnierte Werkstiicke Werkstlicke mit
unterschiedlicher Dicke Dickentoleranzen

Plattenwerkstoffe Werkstlcke mit Lack-
mit Massivanleimern oder Fullerauftrag

| SWT 300 Breitbandschleifmaschinen




Wie Sie auBerdem von BUTFERING profitieren

Weltweite Kundennéhe Gleiche Teile, einfaches Handling

Das enge Service-, Vertriebs- und Handlernetz der Viele Maschinen-Elemente sind innerhalb der
HOMAG Group macht in der ganzen Welt schnelle HOMAG Group identisch. Das erleichtert die Bedie-
Reaktionsmdglichkeiten auf Ihre Anfragen maglich. nung, senkt Kosten, vereinfacht die Ersatzteilhaltung

und beschleunigt Wartung und Service. Zudem
erhoéht die planmaBige, fachgerechte Wartung die
VerfUgbarkeit und Produktivitat der Maschine.

Praxisgerechte Schulungen Professionelle Dokumentationen
BUTFERING-Schleifmaschinen sind sehr bediener- Jede Schleifmaschine wird mit einheitlichen, detail-
freundlich. Intensive Einweisungen vor Ort sowie lierten Bedienungsanleitungen und Maschinenpléanen
mehrsprachige Anwendungs- und Serviceschu- in vielen Sprachen geliefert.

lungen, die wir Ihnen und lhren Mitarbeitern anbieten,
sorgen zusétzlich flr Sicherheit und Effizienz.




0 Choose the Original
Choose Success!

Flr den Erfolg der Originaltechnologie
Eine Kampagne des VDMA

Ein Unternehmen der HOMAG Group

Weltweit fiir Sie erreichbar!
e Kompetenter Ersatzteilservice

e Kommunikation: Jederzeit aktuelle
Informationen auf unseren Websites:
www.weeke.com | www.buetfering.de

e Jederzeit Fragen, Anregungen,
Kritik und Lob: info@weeke.de

‘ H( BUTFERING

WEEKE Bohrsysteme GmbH

- Division Schleiftechnik -
BenzstraBe 10-16

33442 Herzebrock-Clarholz
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 5245 445-0

Fax: +49 5245 445-44 139
info@weeke.de

www.weeke.com | www.buetfering.de

Technische Anderungen, Druckfehler und Irrttimer vorbehalten.

Abbildungen kénnen Sonderausstattungen zeigen.
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